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Produktionsplanung
lhr Plan A ftir mehr Effizienz

Die Plantafel in TaxMetall unterstiitzt Sie bei der
Planung lhrer Fertigungsauftrdge wahlweise ma-
nuell oder automatisch. Sie hilft Ihnen, produk-
tive Zeiten optimal zu nutzen, Maschinen und
Mitarbeitende gezielt einzuplanen und lhre Auf-
trage strukturiert zu steuern. So behalten Sie
jederzeit den Uberblick iiber Kapazitdten, laufende
Fertigungsschritte und anstehende Liefertermine.

In einer Produktionsumgebung, die von engen
Zeitfenstern und wachsenden Kundenanforderun-
gen gepragt ist, wird eine durchdachte Planung
zum Schlissel flir zuverldssige Liefertermine. Mit

der Plantafel planen Sie flexibel, reagieren schnell
auf Verdanderungen und minimieren unnotige Still-
stande. Das verbessert die Auslastung und senkt die
Produktionskosten.

Die Plantafel ermoglicht eine realitdtsnahe Ka-
pazitdtsplanung mit Option, gezielt zu Gberbuchen.
Auftrage lassen sich nach Maschinen oder Mitarbe-
itenden gruppieren, manuell verschieben oder au-
tomatisch einplanen. Die visuelle Darstellung unter-
stltzt Sie dabei, Prioritdten zu setzen und Engpdsse
friihzeitig zu erkennen.

Layer: | Ebene 1 -/, ® @ D CBA T & a ! D@ B E 6 H I8
2025
Oktober
o1 02 03 04 05 06 07 o8 09 10 1

e Bezeichnung Start Ende i Do Fr sa so Mo Di Mi Do Fr sa

=2 w200 Bandsdgemaschine @ 65802:264 30.09.202512:42  01.10.2025 08:02

=3l 388 Hedelius RS85K @ 65802:26-441 01.10.202508:02  01.10.202508:47 | I

=4 I 386 Hedelius RSBSK @ 65802:26-441 01.10.202508:47  07.10.202509:47

=5 lm 210 UniversalFras- und Bohrmaschine  07.10.202500:47  07.10.202500:57 ‘

=6 lw 210 UniversalFrés- und Bohrmaschine  07.10.202500:57  08.10.202510:17

=7 w1310 Qualitétssicherung @ 65802-26+ 08.10.202510:17  09.10.202510:37
[] ® Aufirag 2227.4 011020250803 07.10.202500:03 m

=1 I 200 Bandsagemaschine i 62785-41-€ 01.10.2025 08:03 01.10.2025 08:33 |

=2 w200 Bandsdgemaschine @ 6278541 01.10202508:33  01.10.202510:03 I

=3l 420 CNC-Frasmaschine DMUG0 T & 601.10.202510:03  01.10.202510:33 |

=4 w420 CNC-Frasmaschine DMUGO T @6 01.10.202510:33  06.10.202512:03

=5 lw 1310 Qualititssicherung 62785414 06.10.202512:03  07.10.202500:03
L] B Aufirag 2227.5 07.1020250841 021220251436 »

=1 I 200 Bandsdgemaschine @ 45390781 07.10.202508:41  16.10.202512:41 _

122 lw 200 Bandsdgemaschine @ 45300-78-116.10.202512:41  16.10.202514:41

i3 | 520 Okuma LU 300 & 45390-78-145 , 21.11.202513:26 21.11.202513:51

4 w520 OkumalU 300 @4539076-145 , 211120251351  26.11.202509:51

IS5 I 388 Hedelius RSBSK @ 45300-78-145 26.11.202500:51  26.11.202510:36
[—— Covze) Gaaer) (oo it engepton) (septsettengeroren) (operdevant) (o rmeutiage) )
@ AuTrag 2220.5 # CB1 Aniagenbau Iubingen . 45390-/8-145 X A5390ULA 10/10 . V1022026 iz B .
B Aufirag 2226.6 # CBT Anlagenbau Tubingen @ 48712-06:984 A 48712GRE 20/20 s ~ i 01.022026 i B [}
B Aufrag 22221 # Heyco GmbH i 203-544-200 8/8 1 © W01.022026 = B
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Ablaufe festlegen, automatisch planen
oder manuell umplanen

Legen Sie Arbeitsabldufe gezielt fest, entweder ma-
nuell per Drag & Drop oder mithilfe der automa-
tischen Planungsfunktion. Uber die Plantafel lassen
sich Auftrage systematisch einplanen, verschieben
oder neu gruppieren. Auch miteinander verknipfte
Arbeitsschritte beriicksichtigt das System zuverlas-

sig.

Dank der intuitiven Bedienung kénnen Sie Bearbei-
tungsreihenfolgen anpassen, die Verantwortlichkeit-
en definieren und bei Bedarf einzelne Arbeitsschritte
umstrukturieren. Die Planung erfolgt dabei visuell
direkt in der Plantafel.

Materialverfiigbarkeit priifen

Wahrend der Planung kdnnen Sie direkt in der Plan-
tafel prifen, ob das bendtigte Material zur Verfi-
gung steht. Das System erkennt automatisch, welche
Artikel ausreichend vorhanden sind und wo es zu
Engpdssen kommen kann. Dadurch lassen sich Auf-
trage gezielt einplanen, und unnotige Riickfragen
oder Wartezeiten werden vermieden.

Auftragsposition planen

Auftragsposition

22266 CBT Anlagenbau Tibingen
Kunde

ca & Nur einplanbz

1S 01 @48712:06984 ¥ Riisten (Maschine)
1202 @4871206:984 A Sagen
1Z03 @48712:06984 > Riisten (Maschine)
@ 48712-06:984 > Drehen
@48712:06:984 > Rusten (Maschine)
4871206984 > Frasen

& 48712:06:984 > Rusten (Maschine)
1208 @48712:06984 M Frasen

1209 @48712:06-984 > Montieren

10 @48712:06984 > Qualitatskontrolle

Planung

4

Rickwarts

»

Vorwarts

Einplanenbis: © 01.0220260000 @ L

Konflikte vermeiden
Arbeitsplan zusammenhalten

Balken sequenziell verbinden

Abbruch

L.

......

48712:06-984
Antikel




Planung flexibel kombinieren:
Mit Planungsassistent oder Kl-gestiitzt

Sie planen Ihre Fertigung genauso, wie es zur Sit-
uation passt: mit Planungsassistent oder auch KI-
gestitzt. Manuelles Eingreifen ist jederzeit moglich.
Damit lassen sich sowohl einfache als auch komplexe
Fertigungsszenarien realistisch abbilden.

Die manuelle Planung bietet maximale Kontrolle.
Einzelne Arbeitsschritte kénnen direkt per Drag &
Drop verschoben, auf andere Ressourcen verteilt
oder angepasst werden. Ideal bei Sonderfillen oder
kurzfristigen Anderungen.

Der Planungsassistent bericksichtigt Ressourcen-
verfligbarkeit, Bearbeitungszeiten und Terminwin-
sche. Er erkennt Engpdsse, schlieft Licken und
sorgt fir eine gleichméaRige Auslastung. Treten Konf-
likte auf, sodass sich Doppelbelegungen ergeben,
kann Uber den Planungsassistenten neu berechnet
werden. Dabei kdnnen eingefrorene Stilicklisten un-
beriicksichtigt bleiben.

Die KI-Planung bietet eine zusatzliche Option zur Op-
timierung. Sie analysiert Auftragsdaten, Kapazitaten,
Schichtzeiten und Liefertermine und erstellt in-
nerhalb weniger Sekunden einen intelligenten
Planungsvorschlag.

Intelligente Planung mit Phantasma Labs

Die in TaxMetall integrierte KI von Phantasma Labs
erstellt innerhalb von Sekunden einen optimierten
Produktionsplan. Dabei analysiert sie Auftrags-
daten, Maschinenverfligbarkeiten, Schichtplane,
Ristzeiten und Liefertermine mit dem Ziel, pinktli-
che Lieferungen sicherzustellen und Riistzeiten zu
minimieren.

Bestehende Ablaufe, etwa fest eingeplante Auftrage
oder externe Termine, kdnnen gezielt eingefroren
werden. Die Kl beriicksichtigt diese Fixpunkte au-
tomatisch und plant flexibel darum herum. So las-




sen sich dynamische Anderungen realititsnah ab-
bilden ohne Risiken fiir die laufende Fertigung.

Auch verschiedene Szenarien lassen sich auf Knopf-
druck vergleichen: Was passiert bei einer zusatz-
lichen Samstagsschicht? Wie verandert sich der
Plan, wenn ein Auftrag priorisiert wird? Das Ergeb-
nis: fundierte Entscheidungen, weniger Leerlauf, ef-
fizientere Prozesse.

Phantasma
Labs

Gantt-Ansicht: Auftrége strukturiert und (lbersichtlich planen

Die Gantt-Ansicht der Plantafel visualisiert Ihre Pro-
duktionsauftrage entlang einer Zeitachse. Jeder
Balken steht fiir einen Arbeitsschritt mit definierter
Bearbeitungszeit. Diese Darstellung zeigt auf einen
Blick, wann ein Auftrag beginnt, welche Ressource
dafiir vorgesehen ist und wann mit dem Abschluss
zu rechnen ist.

Die Gantt-Ansicht eignet sich besonders fiir die Gber-
sichtliche Kontrolle laufender Auftrage. Sie erkennen
friihzeitig, ob es zu Uberlappungen oder Verzdgerun-
gen kommt und kdnnen gezielt gegensteuern. Auch
das manuelle Verschieben einzelner Balken ist direkt
moglich.

& Plantafel - o X

v/, 28 D B2 o ! =

Neben Maschinen lassen sich auch Mitarbeitende
als Ressourcen darstellen. Farbige Kennzeichnungen
zeigen den Status und erleichtern die Priorisierung
im Tagesgeschaft.

Die Bearbeitungsdauer und Reihenfolge ergeben
sich aus dem hinterlegten Arbeitsplan. Anderungen
an der Planung erfolgen (ber das Verschieben von
Balken oder die Optimierung Uber den Planungsas-
sistenten bzw. Kl-gestiitzt.
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Layer:  Ebene1 [ ] o = -0
2025
Oktober November
23 24 25 2 27 28 29 30 31 o1 02
a Bezeichnung Start Ende Do Fr Sa So Mo Di Mi Do Fr sa So
las 420 CNC-Frasmaschine DMU 60T @ 625.00.202514:52  25.00.2025 15:22
las 420 CNC-Frasmaschine DMU 60T & 6 25.09.20251522  29.09.2025 11:02
las 1310 Qualitatssicherung @ 6278541+ 20.00.202511:02  29.00.2025 14:22
a B Aufirag 2228.5 25.09202514:53  31.10.202511:00
las 200 Bandsagemaschine @ 45300-78-125.00.202514:53  20.00.2025 13:53
las 200 Bandséigemaschine @ 45390-78-129.09.202513:53  29.09.2025 1423
e 520 Okuma LU 300 @ 45390-78-145 , 241020251132 24.10.2025 11557 |
law 520 Okuma LU 300 @ 4530076145 , 24.10.202511:57  27.10.2025 08:57 N )
las 388 Hedelius RS85K @ 4530078-145 27.10.202508557  27.10.202509:42 | Allerheiligen
las 385 Hedelius RS85K @ 4539078145 27.10.202509:42  28.10.202509:12 [____¢&]
lae 1010 Montage-Arbeitsplatz @ 453007 28.10.202500.12  28.10.202510:12 [}
las 1310 Qualitatssicherung & 4539076~ 31.10.202510:30  31.10.2025 11:00 |
a B Aufirag 2228.6 200020251424 31.10.202511:51
\as 200 Bandsagemaschine & £29.09.202514:24  29.09.2025 14:54
las 200 Bandsagemaschine @ 48712-06-C 20.00.202514:54  30.00.2025 08:04
s 520 OkumalU 300 @ 48712.06-984 ,27.10.202508:58  27.10.202509:28 |
b 520 Okuma LU 300 i 48712-06-984 , 27.10.202500:28  28.10.2025 08:58 L ___o]
a4 388 Hedelius RSB5K @ 48712-06-084 28.10.202500.13  28.10.2025 09:58 |
lae 388 Hedelius RSB5K @ 48712-06:984 28.10.202500:58  28.10.2025 14:58 o]
las 308DMG CTX 1250 beta @ 48712-06- 28.10.2025 1458 28.10.2025 15:58 1
s 308 DMG CTX 1250 beta & 48712-06- 28.10.202515:58  29.10.202511:18 [ &)
las 1010 Montage-Arbeitsplatz @ 48712-020.10.202511:18  29.10.2025 13:48 [ ]
las 1310 Qualitatssicherung @ 48712-06< 31.10.202511:01  31.10.202511:51 1
a B Aufirag 2220.1 0210202511555 17.12.2025 1548
las 200 Bandségemaschine @ 87416-25-€ 02.10.202511:55  02.10.2025 1225
las 200 Bandsagemaschine @ 87418256 0210.20251225  02.10.2025 1315
lae 520 Okuma LU 300 & 6741825620 , 05.12.20251423  05.12.2025 1448
a0 520 Okuma LU 300 @ 8741825620 , 05.12.202514:48  16.12.2025 13:48
las 1310 Qualitatssicherung @ 8741625+ 16.12.20251348  17.12.2025 1548
a B Aufirag 2220.2 021020251316 10.12.2025 12:4¢
las 200 Bandsagemaschine @ 8413222-€ 02.10.202513:16  02.10.2025 13:46
las 200 Bandsagemaschine @ 84132-22-€ 02.10.202513:46  02.10.2025 1516
lae 520 Okuma LU 300 & 84132-22-600 , 16.12.202513:49  16.12.202514:19
e 520 Okuma LU 300 & 84132 161220251410 18.12202513:10
las 1310 Qualitatssicherung & 84132-22-0 18.12.202513:19  19.12.2025 1249
Gesomitbersict Q Comn) (27 @) @ @ (voer e crosment) (v i engerren) (a0 eleran. ) (e mamanavage )
B Auttrag 22265 # Ci1 Anlagenbau |ubingen - 2539078145 P4 453900LA ToloM ~ MULOZ2026 =

TaxMetall Produktionsplanung I 4

]

~
(%3
=]

a



Detail-Ansicht: Tagesgenaue Planung in Wochenblécken

Die Detail-Ansicht zeigt lhnen |hre geplanten Auf-
trage in einer kompakten Wochenansicht. Dabei
wechseln Sie flexibel zwischen Kalenderwochen und

springen gezielt in andere Zeitraume. Die Darstellung
eignet sich besonders, um die Auslastung einzelner
Ressourcen zu prifen und lhre Wochenplanung
strukturiert vorzubereiten.

Visualisiert werden die geplanten Arbeitsgidnge,

gruppiert nach Mitarbeitenden oder Maschinen.
Farbige Markierungen helfen lhnen, Termine besser
zu bewerten und kritische Zeitfenster schneller zu
erkennen.

03.07.2025

B 11082

04.07.2025

B 11131

05.07.2025

& StBMO1
¥ Riisten Maschine
I 220
Os
(]
Aa 200%

11071
& system1.5
2 Programmieren
I 100
Menge L3
Effektive Dauer (]
Aa 170%

Aktivitat

Kostenstelle

@ Auslastung

& AbKaPre01
Aktivitat
Kostenstelle
Menge
Effektive Dauer
@ Auslastung

11071
& system1.5
2 Biegen Oberrohr
I 201
Menge 4
© 6 Stunden
#a 104.25%

Aktivitat

Kostenstelle

Effektive Dauer

@ Auslastung

Aktivitat

11082
i StBMO1

Kostenstelle

Menge

Effektive Dauer

¥ Programmieren
lss 100

Aktivitat

20441

& 470-330-250

Kostenstelle

Menge

Effektive Dauer

Matrix-Ansicht: Kompakte Tagestiibersicht nach Kostenstellen

In der Matrix-Ansicht sehen Sie alle geplanten Ar-
beitsgdnge eines Tages in einer Matrix-Ansicht —
gruppiert nach Kostenstelle oder Ressource. . Die
Darstellung bietet eine schnelle Ubersicht iiber die
Auslastung und eignet sich ideal zur Feinabstim-
mung im Tagesgeschaft.

@ Auslastung

A Frasen

w313
& 400

© 82 Swnden

Aktivitat
Kostenstelle
Menge
Effektive Dauer

@ Auslastung

1783.1
& 005-Dreh
A 65654654645

Aktivitat 2 Konstruktion
I 2002

£ 200

© 40 Stunden
A 100%

Kostenstelle
Menge
Effektive Dauer

19221
& 4215-140-001
£ 4215140

A Beschichten

Farbige Hinweise zeigen die Auslastung auf ein-
en Blick. Die Matrix bietet sich besonders dann an,
wenn Sie die Produktionslast einzelner Bereiche
schnell Gberblicken mochten oder die Planung fir
einen bestimmten Tag als PDF exportieren wollen,
etwa zur Weitergabe in der Fertigung.

= M8 B8 =

D C e

i) £ @ §

409 26.09 27.09 28.09

&

- CAD/CAM Arbeitsplatz ProfiCAM
200 - Bandsdgemaschine

20

- Bandsdgemaschine Nr. 2.

202 - Bands&gemaschine Nr. 3

210 - Universal-Frés- und Bohrmaschine
308 - DMG CTX 1250 beta

38

%

- Hedelius RS85K
420 - CNC-Frasmaschine DMU 60 T
421 - CNC-Frasmaschine DMU 60 T

500 - Bankarbeitsplatz
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Listenansicht: Kompakte Tagesiibersicht flir die Fertigung

Die Listenansicht zeigt alle Arbeitsschritte, die an ei-
nem bestimmten Tag geplant sind, tabellarisch und
nach Kostenstelle gruppiert. Egal ob der Arbeits-
schritt neu beginnt oder bereits lauft: Sie sehen
sofort, was heute erledigt werden muss. Ideal fur
Produktionsbesprechungen, fiir die Tagesvorberei-
tung oder als Grundlage fir den Versand von Ferti-
gungsunterlagen.

®) Plantafel

Layer:  Ebene 1 (Kopie) v/ @8 D COCZC &

Start Ende Auftragsposition  Arbeitsplan Position  Artikel Nr. Artikel Beschreibung ~ Zeichnungs Nr. ~ Ressource “Tatigkeit Menge ~ Effektive Zeit (Min)
. 250020250800 2509.202508:30 22281 1 87418-25-620  Turbinenwelle 87418VGD las 200 Bandsagemaschine Riisten (Maschine) 25 30 01102025
. 250020250800 2500.202508:30 22283 1 65802-26-441  Sensorenhalter 65802JLM laa 201 Bandsagemaschine Nr. 2 Riisten (Maschine) 10 30 01.032026
. 250020250800 30.09.202500:00 22265 1 45390-78-145  Klemmring 45390ULA las 202 Bandsagemaschine Nr. 3 Risten (Maschine) 50 1500 01.02.2026
. 250920250800  2210.202509:00 22251 4 4215140-001  Steuerkonsole Typ 1 4215140 s 1060 Kostenstelle ist Fremdarbeit Beschichten 20 8700 21.11.2025
. 250020250800 2500.202508:30 22252 1 4355170-853  Steuerkonsole Typ2 4215141 las 101 CAD/CAM Arbeitsplatz ProfiCAM Programmieren 20 30 01122025
. 250020250800  1610.202516:00 22252 5 4355170-853  Steuerkonsole Typ2 4215141 s 1060 ist 20 7200 01122025
. 250020250800 20.09.202516:00 22242 1 300-600-203 Fordersystem 5m laa 610 AP Schweillen schweien 3 1440 01.12.2025
. 250920250800  0210.202516:00 22222 1 300-600-203 Fordersystem 5m s 610 AP Schweilien SchweiBen 6 2880 01022026
. 250020250800 2509.202510:00 22211 1 1507-1100-001  Rahmen e 1100 Py 15 120 15102025
| ool o

=M B B iE b6

Per Knopfdruck lasst sich die Tagesplanung als PDF
exportieren, beispielsweise, wenn kurzfristig eine
Ubersicht benétigt wird oder in der Werkhalle kein
Bildschirm zur Verfligung steht.

=

S 48

-
Wunschtermin  Versandtermin  Liefertermin

Termintibersicht: Termintreue im Blick behalten

Die Terminlbersicht zeigt fir jeden Auftrag, ob ge-
plante Fertigstellung und Liefertermin im Einklang
stehen. Dabei werden sowohl Wunsch- als auch
Versandtermine Ubersichtlich dargestellt, mit Kenn-
zeichnung, ob diese erreicht oder tber- bzw. unter-
schritten werden.

So erkennen Sie friihzeitig, ob Auftrdge terminge-
recht abgeschlossen werden kénnen und wo Hand-

B Ssuchen

Artikelnummer

Auftragsnummer Geplantes Ende

2226.6 48712-06-984 01.02.2026 00:00
2226.5 - 30.01.2026 11:49
2226.4 30.01.2026 10:58
2226.3 29.01.2026 10:37
22262 28.01.2026 14:26
2226.1 87418-25-620 27.01.2026 09:55
22285 45390-78-145 14.10.2025 00:00
22296 48712-06-984 01.10.2025 00:00
22295 45390-78-145 30.09.2025 1509
22284 62785-41-658 30.09.2025 00:00
22282 8413222690 15.09.2025 00:00
22371 4215140-001 01.00.2025 12:00
2228.6 48712-06-984 01.09.2025 00:00
2229.1 87418-25-620 29.08.2025 1509
2206.1 100-350-001 29.08.2025 15:02
22274 62785-41-658 01.08.2025 00:00
22294 62785-41-658 31.07.2025 10:59
22293 65802-26-441 31.07.202509:18
22272 8413222690 15.07.2025 00:00
22283 65802:26-441 04.07.2025 08:41

lungsbedarf besteht. Die Ubersicht l4sst sich auch
auf Wochen- oder Monatsbasis zusammenfassen
und eignet sich besonders zur U(bergreifenden
Planung und Abstimmung zwischen Fertigung, AV
und Versand.

Sortierennach: Geplantes Ende (absteigend) v

Wunschtermin Versandtermin Liefertermin
16.05.2025 X
01.06.2025 X 30.05.2025 X 02.06.2025 X
01.07.2025 X

TaxMetall Produktionsplanung
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Intelligente Filterfunktionen: Schnell zur richtigen Position

Mit den integrierten Such- und Filterfunktionen
finden Sie gezielt die gewlinschten Auftragsposi-
tionen unabhangig davon, ob Sie nach Kunden-

Band

a B Auftrag 2227.1

=1 e 200 PMisdgemaschine @ 87418-25-620 ™ Riisten (Maschine) A B741BVGD

=2

e 200 sagemaschine @ 87418-25-620 ™ Sagen A 87418VGD

Gesamtibersicht Q. 23 (2026) (2025) (2024) (Noch nicht eingeplant) (BDE relevant) (ohne Rahmenaufirage )

M Aufrag 27571 4 Sieken Milchtanks GmbH @ 4215-140-001 £ 4215140
W Auftrag 2125.1 # ULO-Werk Moritz Ulimann GmbH & Co. KG & 003-Dreh AAEa
® Auftrag 2026.1 4 CBT Anlagenbau Tiibingen & 003-Dreh AZEa
® Auftrag 1996.2 4 CBT Anlagenbau Tiibingen & 003-Dreh AZEa
® Auftrag 1995.1 4 CBT Anlagenbau Tiibingen & 003-Dreh AZEa
B Auftrag 17801 4 BikeCenter GmbH & 003-Dreh AZEa
B Auftrag 1763.1 4 Wheeldrive GmbH & 003-Dreh AZEa

Die Tabellenansicht der Plantafel ermdglicht Ihnen,
Ressourcen, Start- und Endtermine sowie Vorganger-
und Nachfolgerbeziehungen direkt in einer klar
strukturierten Tabelle zu bearbeiten. Anderungen
lassen sich schnell und komfortabel umsetzen, ohne
lange Klickwege und sind in allen Ansichten sofort
sichtbar.

name, Auftragsnummer, Artikelnummer oder Zeich-
nung suchen. Die Treffer werden sofort im unteren
Bereich der Plantafel angezeigt und lassen sich direkt
einplanen oder weiterbearbeiten.

Gerade bei vielen offenen Auftragen sorgt die Filter-
funktion fiir mehr Ubersicht und spart Zeit bei der
taglichen Planung.

<
0/6ls i 16.052025 E
0/Gle [ 16.10.2024
/6l 1500207
o/6l 150020
0/6M 150020
07l A @R 002022
ol 2082022 [ E]

Tabellenansicht: Ubersichtliche Planung auf einen Blick

Sie kdnnen nach Ressourcen oder Auftrdagen sortier-
en und auf einen Blick erkennen, ob ein Wunschter-
min mit der aktuellen Planung eingehalten werden
kann. Bei Bedarf passen Sie Arbeitsschritte einfach
Uber das Drop Down-Menii an und wahlen beispiels-
weise eine andere Maschine oder Kostenstelle aus.
So behalten Sie jederzeit maximale Transparenz
Uber alle Abhéngigkeiten.

D¢ ac 3 = D@ | = 6 S
Auftragsposition —  Arbeitsplanposition Ressource Start Ende Vorganger  Nachfolger Dauer Fortschritt  Artikel-Nr. Zeichnungs-Nr.

s 200 - Bandségemaschine

58791 £ 200- Bands#gemaschine - ousiess o 100 smin [N o050 o180

so79.1 100 200- Bandsagemaschine « wousise @ 3 110 smin [N o050 o180

58791 1o 200- Bandsagemaschine - ot @ 100 120 3000 min [CONN 0056 o018

58791 150 200- Bandsagemaschine - mosasieos @ 120 70 smin [N o056 o018

58791 100 200- Bandsagemaschine - oz 0 170 190 25min [CN 005 o018

58791 190 200- Bandsagemaschine - o0y 0 180 200 o1 min [N 005 00186

579, 20 200 Bandsagemaschine - 120s20510% B 200 2350 smin (R oo 5 00186

se791 20 200- Bandségemaschine v osasi0e 0 20 20 smin [N o050 a6

se791 240 200- Bandsagemaschine - osamsies O 20 250 1500 min [COSN 0015 a6

se79,1 250 200- Bandsagemaschine - 1sosasis0s @ 0 40 smin [N 005 a6

se79.1 390 200- Bandsagemaschine - te0sasisa @ 380 a0 25min [N 005 o018

sa79,1 0 200- Bandsagemaschine « 1605251600 @ 390 a0 +min [N 0050 o186

s 420 - CNC-Fréasmaschine DMU 60 T

58791 120 420-ONCFrésmaschine DMU 60T+ 090520251506 0 10 130 20min [ 005 o018

58791 130 420- NG Frésmaschine DMUG0T v 090520251526 01 120 140 15min ORI oo+50 o186

58791 250 420- NG Frésmaschine DMU 60T+ 150520251518 01 20 260 20min [N 005 00186

58791 260 420- NG Fiasmaschine DMU 60T+ 150520251538 01 250 270 15min [N 0o+50 00186

I 1250 - Oberflachenbearbeitungsbetrieb

58791 140 1250-Oberflachenbearbeltungsbetreb ~  09.05202515.41 O 130 150 2amin (R o055 00186

se791 200 1250 Oberfachenbearbeungsbetieb v | 1205202510:37 @ 190 20 067 min [ECNN oo 5 oor86

se791 m 1250- Oberflachenbearbelungsberreb > 150520251553 260 250 12min S 001 a6

se701 350 1250 Oberflchenbearbelungsberib > 1505202520.44 O 240 360 s10min [N o056 a6

w6701 360 1250- Oberflachenbearbelungsberrieb ~ | 16.05.20250514 O 350 380 st0min [N o015 o186

sa79,1 a0 1250 - Oberflachenbearbelungsberreb~ 180520252353 O a0 667 min IS 0050 o186

s 10 - Programmierarbeitsplatz

56791 170 10- Programmierarbertsplatz - r2osasesrz @ 150 180 120 min [ 00"-5 o180

58791 380 - S v teosasisas 0 [XTEIECZIMNEN 30 390 120 min’ [N 0075 o186

s 210 - Universal-Frés- und Bohrmaschine

58791 340 210- UniersakFras-und Bohrmaschi. + | 15052025202 03 [EETERTTETITY 250 350 20min IS 00156 00186

Gesamtubersicht Q. (2929 (2025) (2028) (OTNTEMIETITISIIDY (0% refevam) (ohne Rahmenautirage) z
B Aufiiag 5879.2 @ 001-8G-2 0/4 e i 20.05.2025 = B8
B Aufirag 10001621 oSk 24042025 = B
B Aufuag 51361 # Gummithaler Reifenwerke o5l W26032025 = B
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Flexible Gruppierungen nach Kostenstellen, Maschinen oder Mitarbeitenden

Die Gantt-Ansicht Iasst sich mit wenigen Klicks um- fort, wo Engpasse entstehen oder Kapazitdten noch
stellen, etwa von einer auftragsbezogenen Ansicht verflgbar sind.
auf eine Gruppierung nach Maschinen oder Mit-
arbeitenden. So erhalten Sie gezielt Einblick in die Diese Gruppierungen lassen sich jederzeit anpassen,
Auslastung einzelner Ressourcen und erkennen so- auch wahrend der Planung.
o

0 Bezsictning s nde & & = & = & B £ & e b

a I 200 Bandsagemaschine 03.07.2025 00:00 23.01.2026 15:37 ;E

a I 202 Bandségemaschine Nr. 3 03.07.2025 00:00 23.01.2026 1447

s 210 Universal-Fras- und Bohrmaschine  03.07.2025 08:20 28.01.2026 14:27

a I 308 DMG CTX 1250 beta 22.07.202515.08 28.01.2026 1520

a I 388 Hedelius RS85K 15.07.2025 1422 28.01.2026 13:39 -

| 420 CNC-Frasmaschine DMU 60 T 25.07.2025 09:25 29.01.2026 10:38

a I 520 Okuma LU 300 04.07.2025 09:51 27.01.2026 08:23

a I 1010 Montage-Arbeitsplatz 28.07.202510:49 30.01.2026 11:50

a s 1060 Kostenstelle ist Fremdarbeit 03.07.202515:01 24.07.202516:07

Gantt-Ansicht anpassen: Mit wenigen Klicks zur
realistischen Planung

Die Gantt-Ansicht in TaxMetall bietet mehr als eine
reine Balkendarstellung. Mit durchdachten Einstell-
moglichkeiten lasst sich die Planung exakt auf lhre
Produktionsrealitat abstimmen, schnell und Gber-

sichtlich.
Reihenfolge sichern: Verkniipfte Ablaufe Abstand setzen
einhalten
B Aufirag 2226.6 @ 48712-06-084 /™ Frasen /& 48712GRE

Mit der Funktion ,Balken sequenziell verbinden” e

. . . . . B 1 @ -140-001 A* i A
stellen Sie sicher, dass die Reihenfolge der Arbeits- B S e S G| S
schritte eingehalten wird. So wird z. B. verhindert, 60 Minuen v

dass ein Folgeprozess startet, bevor der vorherige
7

abgeschlossen ist, etwa, wenn das Material erst
noch gesagt werden muss, bevor es auf die Dreh-
bank geht.

Puffer gezielt setzen: Abldaufe bewusst entzerren

Wenn Sie zwischen zwei Arbeitsschritten bewusst
eine Pause einplanen mochten, beispielsweise
zur Materialbereitstellung oder aufgrund eines
Wechselprozesses, kdnnen Sie in der Gantt-Ansicht
Abstdnde definieren. So wird der Zeitpuffer automa-
tisch bericksichtigt und in der Planung sichtbar.

TaxMetall Produktionsplanung I 8
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Einfrieren von Auftrdgen oder Arbeitsschritten:

Fixpunkte schaffen

Einzelne Schritte oder komplette Auftrdage lassen
sich einfrieren, um sie gegen Verschiebungen ab-
zusichern. Diese Fixpunkte werden bei der auto-
matischen oder Kl-gestitzten Planung berick-
sichtigt. Die restliche Planung passt sich dynamisch
darum herum an. Ein Schneeflocken-Symbol kenn-
zeichnet eingefrorene Bereiche klar sichtbar.

Baugruppen-Planung

Die Fertigungsreihenfolge der Baugruppe wird
beachtet und die tiefste Ebene der Baugruppe
wird zuerst geplant. Danach folgen aufsteigend die
weiteren Baugruppen.

Konflikte erkennen:
Visuelles Feedback in Echtzeit

Wird ein Auftrag Uberplant oder kollidiert mit beste-
henden Ressourcenbelegungen, erscheint automa-
tisch eine farbliche Konfliktanzeige in der Gantt-An-
sicht. Rote Balken und ein Warnsymbol signalisieren
sofort, dass Handlungsbedarf besteht. Ideal bei ma-
nueller Umplanung oder knappen Kapazitaten.

WH

TaxMetall Produktionsplanung

Feinjustierung einzelner Balken:
Manuell anpassbar

Jeder Balken kann direkt bearbeitet werden. Start-
und Endzeit lassen sich exakt einstellen oder durch
Ziehen verschieben. Uber die Kontextfunktionen las-
sen sich zudem Liicken automatisch schliefen oder
gezielt vergroRern. So behalten Sie bei komplexen
Ablaufen jederzeit die Kontrolle.

Die Plantafel in TaxMetall erlaubt lhnen nicht nur
eine zeitliche Steuerung lhrer Auftrdge, sondern
auch eine gezielte Ressourcenzuordnung nach Per-
sonen oder Maschinen. So behalten Sie im Alltag
stets den Uberblick, wer wann was tibernimmt und
erkennen sofort, wo Kapazitaten frei oder liberlastet
sind.

Gruppierung nach Kostenstellen, Mitarbei
tenden oder Maschinen

Je nach Planungsansicht lasst sich die Darstellung
flexibel anpassen: gruppiert nach Maschinen, Mi-
tarbeitenden oder Kostenstellen.

Maschinenausfdlle kdnnen hinterlegt und so im
nachsten Planungslauf bericksichtigt werden. Beim
nachsten Planungslauf werden diese Ausfille au-
tomatisch bericksichtigt, sodass betroffene Arbe-
itsschritte neu eingeteilt und alternative Ressourcen
genutzt werden kénnen. So behalten Sie die Kon-
trolle iber Ihre Produktionsplanung und vermeiden
Lieferverzogerungen.

Detaillierte Planung bei vielen Ressourcen:

Gerade bei umfangreichen Planungen sorgt die
gruppierte Ansicht fiir Ubersicht. Alternativ kdnnen
mehrere Mitarbeitende oder Maschinen zu ein-
er Kostenstelle zusammengefasst und gemeinsam
dargestellt werden als kompakter Sammelbalken



Mit der Layer-Funktion der Plantafel konnen Sie un-
terschiedliche Planungsszenarien parallel anlegen,
die voneinander unabhangig sind. So bleibt lhre
reale Planung unberiihrt, wahrend Sie neue Ideen
oder Varianten testen.

Beispielsweise kdnnen Sie Angebote gezielt einpla-
nen, Engpdsse simulieren oder kurzfristige Auftrage
prifen, ohne bestehende Auftrage zu verschieben.
Bestehende Planungen lassen sich einfach kopieren
oder Sie starten mit einem vollig neuen Layer. Auf
diese Weise behalten Sie jederzeit die volle Kon-
trolle und kénnen fundierte Entscheidungen treff-
en, bevor Anderungen in die Realitit ibernommen
werden.

In der Mitarbeiteransicht sehen Sie fur jede Person
die geplanten Arbeitsschritte, aufgeschliisselt nach
Auftrag und Zeitraum. Das schafft Klarheit sowohl in
der Arbeitsvorbereitung als auch in der Kommunika-
tion mit dem Team.

Krankheits- und Urlaubstage kdnnen aus der Person-
alzeitverwaltung in TaxMetall Ubertragen werden
und auf diese Tage geplante Arbeitsschritte werden
nach hinten verschoben.

Die Zuordnung der Arbeitsschritte kann direkt in der
Plantafel erfolgen. Mit einem Klick 6ffnen Sie das
Dialogfenster zur Personenzuweisung, ideal, wenn
kurzfristig Mitarbeitende getauscht oder Aufgab-
en umverteilt werden mussen. Auch bei Krankheit,

Szenarienplanung mit Layern

&) Plantafel

we(omiis )/ @8 DCBO @8 |

September
24 25 26
a Bezeichnung Start Mi Do Fr
a B Auftrag 22271 30.09.2025 08:05 z
=1 I 2071 Bandsagemaschine Nr. 2 i@ 8741¢ 30.09.2025 08:05
=2 Il 201 Bandsagemaschine Nr. 2 i 8741¢ 30.09.2025 08:35
=3 I 520 Okuma LU 300 @ 87418-25-620 , 28.10.2025 08:59 Z
=4 I 520 Okuma LU 300 @ 87418-25-620 , 28.10.202509:24
i=5 M 1310 Qualitdtssicherung i@ 87418-25+ 20.11.2025 10:54
a B Auftrag 2227.2 30.09.202510:41
=1 I 200 Bandsagemaschine i 84132-22-€ 30.09.2025 10:41
i=2 w200 Bandsagemaschine & 84132-22-€ 30.09.2025 11:11
=3 lae 520 Okuma LU 300 i 84132-22-690 ,20.11.202510:55
=4 I 520 Okuma LU 300 i 84132-22-690 ,20.11.202511:25 Z
i=5 w1310 Qualitatssicherung i@ B4132-22-¢ 25.11.2025 11:55
a B Auftrag 22273 30.09.20251212 C

Personalplanung

Ebenso lassen sich Feiertage vortragen. Ahnlich wie
bei den Krankheits- und Urlaubstagen werden bei
Aktivieren der Option fiir alle Kostenstellen und Mi-
tarbeiter alle Feiertage blockiert.

Aufgaben zuweisen und Mitarbeitende tauschen

Urlaub oder Schichtwechseln behalten Sie so die Kon-
trolle und kénnen flexibel reagieren.

TaxMetall Produktionsplanung I 10



Planung dort, wo sie gebraucht wird -

die Shopflooransicht

Mit der Shopfloor-Ansicht bringen Sie lhre Planung
direkt dorthin, wo sie umgesetzt wird: in die Ferti-
gung. Auf Tablets, Terminals oder groRen Bildschir-
men sehen lhre Mitarbeitenden jederzeit, welche
Arbeitsschritte anstehen, tagesaktuell, Gbersichtlich
und digital.

Digitale Ubersicht statt Papierlisten

Die Shopfloor-Ansicht ersetzt ausgedruckte Ta-
gesplane durch eine digitale Darstellung direkt aus
der Plantafel heraus. Anderungen an der Planung
werden sofort Glbernommen und sind in Echtzeit
sichtbar. So reduziert sich der Abstimmungsaufwand
und Missverstandnisse durch veraltete Unterlagen
gehoren der Vergangenheit an.

Tagesrelevante Informationen auf einen Blick
Angezeigt werden nur die jeweils relevanten Auf-
trdge, aufgeschlisselt nach Kostenstelle oder Mit-
arbeitenden. Auch Teilschritte, Status und geplante
Zeiten sind auf einen Blick erkennbar. Auf Wunsch
kann die Ubersicht als PDF exportiert und zusatzlich
bereitgestellt werden z.B. fur Werkstattbereiche
ohne Bildschirmzugang.

Einheitlicher Informationsstand fiir alle Beteiligten
Mit der Shopfloor-Ansicht sorgen Sie fir Transpa-
renz im Team: Alle sehen denselben Planungsstand
ohne manuelle Updates oder Riickfragen. Ideal fur
Betriebe mit mehreren Fertigungsstationen oder
wechselnden Schichten.

47 SHOPFLOOR (seite1/2 (2

01.10.202511:22 £

© Arbeitsgange

BDE Fortschritt

Fortschritt 100%

APP  Beleg Beschreibung Artikel Zeichnung Ressource Menge  Start Ende Dauer

© Auftrag 1001.1 - Hochprioritéit Produktionslauf Kunde: ACME Fertigungsgesellschaft mbH (1001) - Hauptmontsgeposition - Alpha Grundkomponente

Auftrag 1001.1 Materialvorbereitung und Zuschnitt ART-WA-001 ZNG-WA-001-Rev3 CNC Bearbeitungszentrum 1 10000 03.09.2025 03.09.2025

10 a, ™ 4:00h - 100% G
Hochprioritat Produktionslauf Hauptmontageposition - Alpha Grundko. Widget Alpha Grundkompon ZNG-WA-001-Rev3 100 Stk 08:00 12:00

20 Auftrag 1001.1 Montage und Qualitatsprifung ART-WA-001 ZNG-WA-001-Rev3 . Johann Miiller 10000 ° 03.09.2025 03.09.2025 ST - 100%
Hochprioritat Produktionslauf Hauptmontageposition - Alpha Grundko. Widget Alpha Grundkompon...  ZNG-WA-001-Rev3 < 2001 stk 12:00 16:00 S

@ Auftrag 1001.2 - Hochprioritét Produktionslauf Kunde: ACME Fertigungsgesellschaft mbH (1001) - Zusatzposition - Alpha Erweiterte Ausstattung Fortschritt 80%

o Auftrag 1001.2 Spezialbearbeitung fur Erweiterungen ART-WA-002 ZNG-WA-002-Rev1 a Frasstation 3 2500 ° 03.09.2025 03.09.2025 25
Hochprioritat Produktionslauf Zusatzposition - Alpha Erweiterte Ausst Widget Alpha Erweiterungs.. ZNG-WA-002-Rev1 300 Stk 16:30 19:00

@ Auftrag 1001.3 — Hochprioritét Produktionslauf Kunde: ACME Fertigungsgeselischaft mbH (1001) « Endposition - Alpha Finalisierung Fortschritt 25%

10 Auftrag 1001.3 Endmontage und Verpackung ART-WA-999 ZNG-WA-999-Final . Klaus Fischer 22500 @ 04092025 04.09.2025 el - p—
Hochprioritat Produktionslauf Endposition - Alpha Finalisierung Widget Alpha Komplettsyste.. ZNG-WA-999-Fina = 2005 Stk 08:00 12:00

0 Auftrag 1001.3 Qualitatskentrolle und versand ART-WA-999 ZNG-WA-999-Final a Qualitéatskontrolllabor 22500 ° 04.09.2025 04.09.2025 2 20%
Hochprioritat Produktionslauf Endposition - Alpha Finalisierung widget Alpha Komplettsyste.. ~ ZNG-WA-999-Fina| 500 stk 12:30 14:30

@ Angebot 1002.1 — Mittlere Prioritédt Charge Kunde: TechLosungen GmbH (1002) - Beta Serie Produktion - Hauptkemponente Fortschritt 0%
Angebot 1002.1 Rohstoffverarbeitung ART-WB-002 ZNG-WB-002-Rev1 Drehzentrum 2 2500 03.09.2025 03.09.2025 BT 0%
Mittlere Prioritat Charge Beta Serie Produktion - Hauptkompone. Widget Beta Kern ZNG-WB-002-Rev1 200 Stk 09:00 14:00
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Fir weitere Informationen steht lhnen
unser Vertriebsteam gerne zur Verfligung:

Vectotax Software GmbH
FlorinstraRe 21
56218 Miulheim-Karlich

Ihre Ansprechpartnerinnen:
Martina Bomm, Carolyn Gerigk,
Katrin Klein

Telefon: 0261 / 394513-20
www.vectotax.de
vertrieb@vectotax.de

ftwg, 0
S 100% | p—
ervice
Bundesverband o BESTOF 2025 2 0 2 0
Qualitat wx/th
Zukunft mittelstand

BESTOF
Qualitatssiegel 2025



