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Modul Produktionsplanung

Plantafel und Virtuelle Produktion

Die Plantafel dient der Planung gegen un-
endliche Ressourcen. Sie ermdglicht eine
manuelle Einplanung von Auftragen, grup-
piert nach Mitarbeitern oder Maschinen.

Die Plantafel bietet gleichzeitig eine Termin-
Ubersicht Uber alle laufenden Auftrage und
anstehenden Liefertermine. Durch die Ka-
lenderansicht kdnnen Sie detailliert den Auf-

Das TaxMetall Modul Plantafel dient der
Grobplanung von Auftrdgen zur Optimierung
der Nutzung von produktiven Zeiten und Aus-
lastung der Kostenstellen.

) Auftragstermine
tragsfortschritt und die Terminplanung lhrer | fense fesicht Deigner s =
Mitarbeiter verfolgen. !:‘:C' il whEo® LB <>THEAR
Aufrags-Auswahl | Asswerting  Aufiagsiberschl  Auswenung erwetenl | Fremdamed  Aufragalonscsntl Fermgue
Sie haben eine Ubersicht uber lhre laufen- | Menge  Ofen  Aksitic Bezsichnung Ausgrlse  Tammin
L] E 50,00 OTDEDO004 Schaulschglas 2504 2020 0405 2020
den Auftréige und die Auslastung Ihrer Kos- [ 1.00 100 04-10-04-01  Schwings 0400 O5053020
tenstellen wiahrend der produktiven Zeiten. MLl R BT,
Sie kdnnen manuelle Planungen vornehmen
und lhre Auftragsbearbeitung an lhren indi-
viduellen, optimalen Zeitplan anpassen.
. Mantafel
Fenster Datensatr Anpassungen Optionen
EOQOP®E &L 8B = e aa| & FE
F2 F3 FT FB | F3  FID
I Auftragspesition (Suche)
nur Gesamtibersicht
Grafic Ansicht ' Detad Anskdhit
A4 27,04, 2020 04.08. 2020
Mitarbeiter Seart Ende BDE Fr,01 Sa,02 Ss,03 Mo, 04 DN 05 M, 06 Do,07 Fr,08 S8, 09 58,10 Mo,
Auslastung - '
El Johannes Meister o 01.05,2020  06.05,2020 prp—
1003.1 Ring 2 05.05.2020 06.05.2020 (|
1025.1 Schwinge o5 01052020 01.05.2020 I
= Kerstin Winter 2 01052020 04.05.2020 S S ——
1003.1 Ring oh 01052020 04.05.2020 _
1 Schwinge s 01,05.2020  01.05,.2020 I
lenz o 01.05.2020 01.05.2020 n
o 01.05.2020 01.05.2020 |
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Manuell umplanen und

5

] Abldufe éndern
Di
U

Innerhalb der Plantafel lassen sich intuitiv
Arbeitsplane per Drag & Drop erstellen, de-
nen sich dann ein Anfangs- und Enddatum

zuordnen lassen.

9 Sie kdnnen ganz einfach Arbeitsabldufe fest-
; legen und andern. Mochten Sie die Reihen-
folge der Bearbeitung definieren, lassen sich
auch zusammengehodrige Arbeitsschritte
i verknupfen.
n
Neue Tatigkeit hinzufigen [x]
Mitarbeiter: Langtext:
2 Johannes Ieizster 8 ML 7 CRIN3 Station 250 -
Auftra sition:
1026 i 1 Abstandshalter yoll
Menge: Mengeneinheit:
1 Stiick -
Tatigkeit:
Héarten Lasern Stanzen Druck priifen Funktionspriif
El 3
optional fo
Datum Uhrzeit
11.05.2020 08:00 y Rickwarts Einplanen [ tircufigen | [ Abbrechen |

Plantafel und Virtuelle Produktion I 3



Visualisierung lhrer Produktion und
des allgemeinen Auftragsfortschritts

In der Plantafel konnen Sie zwischen zwei Diese Ansichten konnen Sie zusatzlich noch
Ansichten wechseln: Der Grafik-Ansicht und nach Art der Kostenstellen sortieren; nach
der Detail-Ansicht. Mitarbeitern oder nach Maschinen.

_ Plantaiel

Fenster Datensatz Anpassungen Optionen
EOQOOE | e %«-.'-E;EP.‘E
: R B F F8 F9

F10
I Auftragsposition (Suche)

nur Gesamtilbersicht

Grafik Ansicht  “Detail Ansicht

Grafik-Ansicht

Die Plantafel bietet in der Grafik-Ansicht Sie konnen auch manuell umplanen, die
eine Kalenderibersicht tber Ihre laufenden Dauer und Reihenfolge der Arbeitsschritte
Auftrage. Diese werden in einem Balkendia- anpassen. :
gramm angezeigt, die Dauer des Arbeitsplan- P 4
schrittes bestimmt die Linge des Balkens. [ F—
Dabei zieht sich die Plantafel automatisch o1 g
die in der Auftragskalkulation hinterlegte Be- | Cl SchweiBen Kol
arbeitungsdauer des Arbeitschrittes. | Effetve zet: 30 stunden

e Ouenuey Sopmmangen  Dptanen -
FEOQCOE 0 K= _-"_;'.Hr"?-:
Fi Fi B P Fid

. Bl vaQaourslin: STl

Airlpsteng -
El joref Coblen: ST R YR F
B} obarvess Weimier as QLOA 00 LRO% 2000
1M 1 ehwege ah L0020 OLOMJOMD
06 | g o QLALLM OO0
1003 1 e hdentglan o 0102020 OLOM.I00
WD Sehwinge o 2052020 LLO%I000 =
1000 1 Blinasdihpiter o LLOANI20  LLOS2 l
[ Corytin Wirder o 0LOS00  WRO%.2000
El Cmapmtdderyicit -
[m:m I_.‘
1 1 4 basinge A
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Detail-Ansicht

Dank der Detail-Ansicht haben Sie eine di-
rekte Uberischt Giber die Auslastung lhrer
Kostenstellen.

Dies ist moglich iber eine Mitarbeitergrup-
pierung, sowie Uber eine Gruppierung nach
Maschinen.

Den Zeitraum der angezeigten Daten kon-
nen Sie ebenfalls anzeigen. In der Sortierung
nach Datum ist es zusatzlich moglich, nach
Auslastung, numerisch oder nach der ID zu
sortieren.

Grafik Ansicht  Detail Ansicht

Schnelle Ubersicht iiber
die Auslastung lhrer
Kostenstellen

Anhand der Auslastung, die Sie der Detail-
Ansicht ablesen konnen, haben Sie einen
visuellen Uberblick tiber die aktuelle Auf-
tragslage und konnen den Arbeitsplan tber
die Grafik-Ansicht manuell andern und zur
optimalen Auslastung anpassen.

16.03.2020| b 2 Folgedaten anzeigen Los 'I-.‘-A EJO-IJI Nach Datum Mach Kostenstelle
16.03.2020 (ausgewahltes Datum) 17.03.2020 18.03.2020
Kostenstelle Auslastung Kostenstelle Auslastung Kostenstelle Auslastung -
Josef Coblenz 101,85% Josef Coblenz 100,00% Josef Coblenz 100,00%
Johannes Meister 77,78% Kerstin Winter 36,36% Johannes Meister 77,78%
Kerstin Winter 31,82% Johannes Meister 0,00% Kerstin Winter 0,00%

Filter- und Suchfunktionen

Unabhangig von der Gruppierung nach Kos-
tenstellen konnen Sie die  Auftragsposi-
tionen nach Belegart filtern und eine erwei-
terte Anzeige aktivieren.

Sie kdnnen nach Auftragspositionen nach
allen der Bezeichnung enthaltenen Kriterien
filtern, also nach Auftragsnummer, Auftrags-
position und der Positionsbezeichnung.

(7 Plantafel =)E3
Fenster Datensatz Einstellungen
a A=
LI EM
F2 F3 F7 F8 F9 F10 Alt+V
I Auftragsposition (Suche) von: 23,02.2020 ~
1014
+ nur Gesamtibersicht bist |20.03.2020 o
Grafik Ansicht “Detail Ansicht
Mérz 2020 ¥
402.03.2020 g
Auftrags-Pos. Kunde - Auftrag - Artikel - Belegart - Fr,06 5a,07 50,08 N
El| Gesamtiibersicht -
1014.1 Baugruppe = Maschinenbau Los 1014 001-BG extern
1014.2 Baugruppe = Maschinenbau Los 1014 001-BG extern
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Gruppierung nach Kostenstellen:
Mitarbeiter oder Maschinen

Sie konnen Ubergreifend Uber Grafik- und
Detail-Ansicht nach der Art der Kostenstellen
sortieren, die lhnen angezeigt werden soll.

In der Mitarbeitergruppierung bekommen
Sie, bezogen auf jeden Mitarbeiter, dessen
laufende Arbeitsplanpositionen angezeigt,
die ihm im Auftrag zugeordnet wurden.

1025.1 Schwinge
Kurzinfo:
Position  Mitarbeiter Nr. Mitarbeiter Bezeichnung Kostenart Los Los Stiick

1 3 Kerstin Winter Sagen 1,00
2 2 Johannes Meister Drehen 1,00
3 1 Josef Coblenz Lasern 1,00

Datum Uhrzeit

01.05.2020 I;: 00:00 & Riickwérts Einplanen

Hinzufiigen Abbrechen

) Plantafel
Fariber Diténsats Anpaiiengen Opticnen

EOCOHE ¢ L EH=

R F F M M Fo

' Buswagspasition (Suche)

Genficanacht eininacith,

ux Gesamidbersicht

T

:“rﬁ

© Honst Mai 2000

Mitarbelter Start Erde we Fr, 01 Sa, 02
Auslastung &

B Josel Coblenz o 0LOS.2000  12.05.2020 4
1025.1 Sehwinge o 0105200  01.05.2020 q
1023.1 Schaulochglas ah 01052000 02.05.2020
1023.2 Schwinga o 12.05.2020  12.05.2020

B Johannes Meister o5 01.05.2020  13.05.2020
1025.1 Schwinge o 01053020 01.0%2020 .
1603.1 Ring o 01053030  01.05.2020
1023, 1 Schaulochglas o L0500 01.05.2020
1023.2 Schwinge o 12052000 13.05.2020

1B Kerstin Winter ah 01052020 13.05.2020
1075,1 Schwinga o 01.05.2020  01.05.2020 '

1003.1 Ring ot 01.05.2020 01.05.2020 -
1023.1 Schaulochglas o5 01.05.2020 01.05.2020 -
1023.2 Schwinge o 13053020 13.05.2020
& Gesamtilibersicht -
1025.1 Schwinge =
10231 Schaulochglas LA
1028, 2 Schwinge =
1008, 1 Ring -

4] [

Umgekehrt kdnnen Sie auch per Klick auf die
Position einen Dialog o6ffnen, der anzeigt,
welche Mitarbeiter fiir welche Schritte ge-
plant sind. Hier kann man auch Mitarbeiter
tauschen und Aufgaben neu zuordnen.




Ubergabe von Terminen aus
dem TaxMetall Terminkalender

Wenn lhnen personalbezogenes Planen
wichtig ist und Ihre Mitarbeiter oft termin-

© Termine
Fenster Ansicht Extras

-
&

©OESC StrgsD

Wiedervorlage | Mitabeiter

“« 4 Mai 2020
KW Mo Di Mi Do Fr Sa

b W Offenticher Kalender | Monatsansicht | Urlaubsiibersicht
So

lich eingebunden sind, kénnen Sie auch das jEdeie < 0 2 c
. . A . B4 5 68 7 8 310 | 18,05.2020 Montsg 19.05.2020 Dienstag 20052020
in der Plantafel beriickichtigen. 2| n m AR
2Z|% % 27 282 29 0 3
2|1 2 3 4 5 6 7 12: I
Termine, die Sie in den TaxMetall Terminka- e inss |
lender eingetragen haben, kénnen Sie ganz e ” o o —
einfach mit dem Klick eines Buttons mit Gy e G s | —
. Ansicht o Beng 1004 Stahoos BntH
Ubernahme des Bezugs und der Dauer an @ H| T o
die Plantafel ibergeben. =Rl = - e oy mesm g S
Johannes Meister B sm ke 1w
[ KerstinWinter H|_ | SO I’"”“" @ B =
Thomas Regen 7" . = =
Dieser erscheint dann in der Plantafel und E u =
ist auch in der Auflistung der Auftragspositi- O et - " '
. . . . [0 Markus Miller g0 {0 Eiveung 0 B Miuensohe
onen des Mitarbeiters mit dem zugehérigen =70 B °. - —
. 10 10:00 - 1200 Morkage Erslet an: (403300 142318 yon;
Datum angerhrt. O Joachim schmidt | | 0 geervten an 04032000 14Z31E vonr
[0 SvenWeber 11 % @R specrennesegobs || Spachem | | aperechen ]
[ Lisastube 0 I
O Fridolin Adler 12:2 -
1300 B
e
Hier sehen Sie in der Grafik-Ansicht die 159
Gruppierung der Kostenstellen nach Ma- 1%

schinen Auch hier werden bei den Einpla-
nungsmoglichkeiten die produktiven Zeiten

(i) Plantafel
Fenster Datensatz Einstellungen

1 AN -XCRY
1 2 B F R

F.

Grafik Ansicht ' Detail Ansicht
Kostenstelle
Auslastung

CAD/CAM Arbeitsplatz
Bandségemaschine
Bandsagemaschine Nr. 2

Universal-Frés- und

CNC-Frasmaschine DMUGOT

Bankarbeitsplatz
Arbeitsplatz

SchweiRanlage Plasma-WIG

Bankarbeitsplatz

Programmierarbeitsplatz

4

F9  F10

=

Alt+V

Auftragsposition (Suche)

Start

=h 01.03.2020
wh 24.02.2020
wh 25.02.2020
wh 01.03.2020
24.02.2020
wh 24.02.2020
=h 24.02.2020
25.02.2020
03.03.2020
25.02.2020

)
Q

L —

i3
Y

4

+ nur Gesamtibersicht

Ende BDE
02.03.2020
25.02.2020
02.03.2020
02.03.2020
02.03.2020
25.02.2020
24.02.2020
25.02.2020
10.03.2020
02.03.2020

4Februar 2020

Mo, 24

()

Sammelbalken

von Mo, 24.02.20 11.25 bis Mo, 24.0
Dauer: 0,96 Tag

%

Plantafel und Virtuelle Produktion I 7



Fir weitere Informationen steht Ihnen
unser Vertriebsteam gerne zur Verfligung

fMartina
) |

.

:

Vectotax Software GmbH s

FlorinstralRe 21
56218 Mulheim-Karlich

Ilhre An;;;rechpartneri n:

mmlMﬁre- Stroh
Telefon: 0261 / 394513-20
www.vectotax.de
vertrieb@vectotax.de
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